Technicky list N\
25-30 | 2K Primerfiller EP baslac

1. Vlastnosti

m Epoxidovy zakladovy plni¢, zakladovy plni¢ mokry do mokrého
m Pfilnavostni zéklad s vysokou antikorozni ochranou

m Dokonaly povrch, obzvlasté po nuceném suseni

2. Aplikace

Michaci pomér 100% objemové 25-30
D |: L 25% objemové 55-10
_|= T 50% objemové 60-10, 60-20, 60-30
Strikaci viskozita
js DIN 4 pfi 20 °C 18-20
N Pouzitelnost 8h/20°C
Sstrikaci pistole . . - Mokry do .
3 Zakladovy plni¢ mokrého Zaklad
HVLP gravitaéni 1,6 — 1,8 mm, 2 bar 1,3 mm, 2 bar 1,3 mm, 2 bar
Konvenéni gravitaéni 1,6 — 1,8 mm, 2 bar 1,3 mm, 2 bar 1,3 mm, 2 bar
Pocet vrstev 2 Yo+ 1 1
Sila vrstvy 40— 50 ym 20 - 25 um 15-20 ym
3. Schnuti / brouseni
Schnuti pfi 20 °C 8h 20 min. 10 — 20 min.
pri 60 °C 30 min.
‘of a‘ Brouseni za sucha
-
g ) Excentricka bruska P400
é
E Brouseni za mokra P800

Bezpeénostni pokyny:

2004/42/11B(cl)(540)520: Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie: lIB.cl) ve formé pfipravené
k pouziti je max. 540 g/l VOC. Obsah VOC tohoto vyrobku je 520 g/l.

Vyrobek je vhodny pouze pro profesionalni pouziti.

Nelze vylouéit, ze vyrobek obsahuje ¢astice < 0.1 pm.

Udaje obsazené v této publikaci jsou zaloZeny na nasich sougasnych znalostech a zkusenostech. Vzhledem k mnoha faktoriim, které mohou ovlivnit zpracovani a pouzivani nasich produktd, tyto idaje
nezbavuji zpracovatele provadéni vlastnich vyhledavani a zkousek; ani tyto Udaje nepredstavuji Z&dnou zaruku urcitych viastnosti, ani vhodnost vyrobka k urcitému Ucelu. Jakékoli popisy, vykresy,
fotografie, Udaje, poméry, hmotnosti, atd. uvadéné v tomto textu jsou pouze pro vdeobecné informaéni iéely; mohou se ménit bez predchozi informace a nepfedstavuji dohodnutou smluvni kvalitu
vyrobku (specifikace produktu). Je odpovédnosti pfijemce nasich vyrobku zajistit, aby byla dodrzena veskera vlastnicka prava a stavajici zakony a pravni predpisy.
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