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1. Vlastnosti 
Vrchní barva, přímý lesk  

 
 Vysoký obsah pevných částic a pigmentů

 Vrchní barva s vysokou krycí schopností a nízkou spotřebou materiálu

 Výběr tužidel a ředidel v závislosti na

 Nepoužívejte samotné míchací tonery, ale vždy smíchané s 

 

 
2. Aplikace 

 

Míchací poměr 
2 : 1 + 10% 

 

Stříkací viskozita
DIN 4 při 20 °C 

 
Použitelnost 

 

Stříkací pistole 

 

Počet vrstev 
Síla vrstvy 
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Vysoký obsah pevných částic a pigmentů  

vysokou krycí schopností a nízkou spotřebou materiálu 

závislosti na teplotě a velikosti objektu 

Nepoužívejte samotné míchací tonery, ale vždy smíchané s 30- Topcoat Converter 

 
   100% objemově 30- 

     50% objemově 50-20, 

     10% objemově 60-10, 

tříkací viskozita 
 

přibližně 20 – 22 s

 

2 – 3 h / 20 °C

 
HVLP gravitační 

1,3 mm, 2,0 bar; 0,7 bar na trysce 

2  
50 – 70 µm 
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20, -15, -30 

10, -20, -30, -40 

22 s 

°C 

Konvenční gravitační 

1,3 – 1,4 mm, 2,0 bar 
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3. Odvětrání a schnutí

 

Schnutí při 20 °C
Schnutí při 60 °C

 

Infračervené (krátké vlny
Infračervené (střední vlny

 

Bezpečnostní pokyny:  

Výrobek je vhodný pouze pro profesionální použití
Nelze vyloučit, že výrobek obsahuje částice 
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Odvětrání a schnutí 

°C 
°C 

Hardener normal 

8 h 

30 min. 

Hardener fast

6 h

20 min.

krátké vlny) 
střední vlny) 

8 min.  
10 – 15 min.

Výrobek je vhodný pouze pro profesionální použití.  
Nelze vyloučit, že výrobek obsahuje částice < 0,1 µm. 
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Hardener fast 

6 h 

20 min. 

Hardener slow 

10 h  

35 min. 

 
15 min. 


