2K Epoxy Primer " LESONAL )

Technicky list 18.08.2015 L2.05.01 EMEA Zaklady/plnice

| Popis |

Dvoukomponentni, bezchromatovy epoxidovy zaklad pro opravy automobilt, podvozk( a lehkych uzitkovych vozidel. Vytvafi perfektni
podklad pro karosarské tmely a polyesterové stfikaci tmely, pro restaurovani, nové dily i opravy. Poskytuje dobrou chemickou a
protikorozni ochranu.

| Brusna verze

Michaci 5 2K Epoxy Primer
pomer 2.5 Hardener Epoxy Primer
2 Multi Thinner
Michaci
pravitko E 2 K
Naradi —— ay—| Tryska stfikaci pistole: Pracovni tlak:
)l* 1.5-1.9mm 2 — 4 bar*
| . * viz navod k pouziti stfikaci pistole.
Aplikace 2 — 3 x 1 vzorek
—
Odvétrani 2 2 8 Mezi vrstvami
L 5 — 10 minut pfi 20°C
Schnuti 20°C 60°C
. 8 hodin 45 minut
Prelakovatel-
nost |—f2| 2K Topcoat Basecoat SB
Topcoat HS 420 Basecoat WB
Ochrana Pouzijte vhodné osobni ochranné pomducky.
AkzoNobel Car Refinishes doporucuje pouziti celoobli¢ejovych masek.

Viz kompletni technicky list pro podrobné informace o produktu.
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2K Epoxy Primer " LESONAL )

Technicky list 18.08.2015 L2.05.01 EMEA Zaklady/plnice

| Popis |

Dvoukomponentni, bezchromatovy epoxidovy zaklad pro opravy automobild, podvozk( a lehkych uZitkovych vozidel. Vytvari
perfektni podklad pro karosarské tmely a polyesterové stfikaci tmely, pro restaurovani, nové dily i opravy. Poskytuje dobrou
chemickou a protikorozni ochranu.

| Nebrusna verze

Michaci
pomeér

2 2K Epoxy Primer
1 Hardener Epoxy Primer
1 Thinner 540 Non Sanding

Michaci
pravitko

Nafadi ™ Tryska stfikaci pistole: Pracovni tlak:
}l* 1.4 —-1.7 mm 2 — 4 bar*
:ij
:ij

* viz navod k pouziti stfikaci pistole.

Aplikace 1 x 1 vrstva

Odvétrani Pred vrchni barvou

15 - 20 minut pfi 20°C

Prelakovatel-
nost

2K Topcoat Basecoat SB
Topcoat HS 420 Basecoat WB

Ochrana Pouzijte vhodné osobni ochranné pomducky.
AkzoNobel Car Refinishes doporucuje pouziti

celoobli¢ejovych masek.

Viz kompletni technicky list pro podrobné informace o produktu.
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2K Epoxy Primer " LESONAL )

Technicky list

Vyrobek a pridatné latky

18.08.2015 L2.05.01 EMEA Zaklady/plnice

Vyrobek
Tuzidlo

Redidla

Chemické slozeni

Postup pouziti

2K Epoxy Primer

Hardener Epoxy Primer

Multi Thinners

2K Epoxy Primer — Epoxidové pryskyfice
Hardener Epoxy Primer — Aminopryskyfice

Multi Thinners /
Thinner Non Sanding  — Smés organickych rozpoustédel

Podklady

Pfiprava povrchu

Ténovani

3/5

Zdravé plvodni Upravy, s vyjimkou termoplastickych akrylat(

OEM kataforéza

Ocel

Hlinik

Pozinkovana ocel

Nerezova ocel

Polyesterové laminaty

Dfevo a pfeklizka

Polyesterové tmely nebo polyesterovy stfikaci tmel

OEM kataforéza: Brouseni neni nezbytné, postacuje dukladné ocisténi a odmasténi.

Pfed zahajenim brouseni dukladné ocistéte povrch pomoci Lesonal odmastovaci.

Pavodni povrchové Upravy: odmastéte a bruste s P280 / P320 za sucha nebo

s P600 za mokra.

OEM kataforéza: brouseni neni nezbytné, postacuje dukladné ocisténi a odmasténi.
Hlinik a nerezova ocel: odmastéte, zdrsnéte pomoci matovaci rohoze se zrnitosti
very fine a znovu odmastéte.

Ocel, pozinkovana ocel a polyesterovy laminat: odmastéte a bruste s P180 / P220
za sucha; v pfipadé nutnosti ocel oCistéte piskovanim.

Drevo a preklizka: bruste s P180 / P220 za sucha k dosazeni hladkého povrchu a
bez uvolnénych tfisek.

Lesonal polyesterové tmely a stfikaci tmel: bruste s P220 / P320 za sucha.

2K Epoxy Primer muze byt ténovan pomoci vrchni barvy Topcoat HS 420 bez
pfidani tuzidla maximalné do 5% hmotnosti.
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2K Epoxy Primer

Technicky list 18.08.2015 L2.05.01 EMEA Zaklady/plnice
Michaci pomér — brusna verze Michaci pravitko K
5 dila - 2K Epoxy Primer
2.5 dild - Hardener Epoxy Primer
2 dily - Multi Thinner
Michaci pomér — nebrusna verze Michaci pravitko K
2 dily - 2K Epoxy Primer
1 dil - Hardener Epoxy Primer
1dil - Thinner 540 Non sanding

Strikaci viskozita

Pouzitelnost

Strikaci tlak — brusna verze

Strikaci tlak — nebrusna verze

Aplikace

Sila vrstvy — brusna verze
— nebrusna verze

Teoreticka vydatnost
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25 — 30 sekund DIN poharek 4 pfi 20°C.

Po smichani pouzijte do 6 hodin pfi 20°C.

Strikaci pistole Tryska Pracovni tlak
HVLP gravita¢ni 1.5-1.9mm 0.7 bar (na vzdusniku)*
LVLP (HR) gravita¢ni 1.5-1.9mm 2 — 4 bar (na vstupu)*
Konven¢ni gravitaéni 1.5-1.7mm 2 — 4 bar (na vstupu)*
HVLP gravitaéni 1.4 —-1.7 mm 0.7 bar (na vzdusniku)*
LVLP (HR) gravitacni 1.4 —-1.7 mm 2 — 4 bar (na vstupu)*
Konvenc¢ni gravitaéni 1.4 -1.8mm 2 — 4 bar (na vstupu)*

*Viz navod k pouziti

stfikaci pistole.

Brusna verze:

Naneste 2 — 3 samostatné vrstvy s dobou k odvétrani 5 — 10 minut mezi vrstvami.
V pfipadé nanaseni stétcem, nepfidavejte fedidlo.

Aplikujte pouze jednu vrstvu 2K Epoxy Primer pokud budete nanaset polyesterovy
tmel nebo polyesterovy stfikaci tmel.

Nebrusna verze:
Naneste jednu samostatnou vrstvu a ponechte dobu k odvétrani 15 — 20 minut pred
aplikaci vrchni barvy.

(Doba schnuti bude vyrazné ovlivnéna faktory, jako jsou teplota a priitok vzduchu
v pribéhu aplikace).

30-35 mikronG na vrstvu
20-25 mikron(

Smés pfipravena ke stfikani pfi sile vrstvy 1 mikron: +/- 405 m?/I.
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2K Epoxy Primer

Technicky list 18.08.2015 L2.05.01 EMEA Zaklady/plnice

Cisténi naradi | Pouzijte fedidlo Multi Thinner nebo nitrocelulézové fedidlo.

Doba schnuti pfi 20° C pii 60° C
Neulpiva prach 15 minut 5 minut
Nezanechava otisky 30 minut 10 minut
Vytvrzelé 8 hodin 45 minut
Prelakovatelné s
polyesterovymi tmely po: 45 minut 15 minut
plnici / vrchni barvou po: 30 minut 10 minut
Infracervené kratké viny Polovi€ni vykon Piny vykon

3 minuty 9 minut

Doporucéena zrnitost brusiva | Postup Pocatecni krok Zavérecny krok

Za mokra, ru¢né P500 - P600 P800 — P1000
Za mokra, strojné P500 — P600 P800 — P1000
Za sucha, ru¢éné P280 — P360 P400 — P500
Za sucha, strojné P280 — P320 P400 — P500

Prelakovatelnost

Barva

voC

2K Topcoat, Topcoat HS 420, Basecoat SB a Basecoat WB
Svétle Seda

2004/42/11B(c)(540)537
Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie: 11B.c) ve formé pfipravené k pouziti

je max. 540 g/l VOC.
Obsah VOC tohoto vyrobku pfipraveného k pouZiti je max. 537 g/l.

1 rok
1 rok

Skladovatelnost | 2K Epoxy Primer:

Hardener Epoxy Primer:

JEN PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITE: Informace v tomto katalogovém listu nejsou pokladany za vy&erpavajici a jsou zalozeny na soudasném stavu nasich znalosti a aktualni
legislativé; kdokoli pouziva vyrobek k jakémukoli jinému Gcelu, nez je vyslovné doporuceno v technickém listu bez pfedchoziho pisemného potvrzeni
vyrobce o vhodnosti daného produktu k zamyslenému ucelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vZdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny nezbytné
kroky k naplnéni pozadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢téte materidlové listy a technické listy k danému vyrobku, mate-li je k
dispozici. Veskera nase doporuceni, pokyny a sdéleni ohledné tohoto vyrobku (at' v tomto technickém listu nebo jinde) jsou spravné podle nasich nejlepsich
znalosti, ale nemame zadnou kontrolu nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad mnoha faktory ovliviiujicimi pouziti a aplikaci vyrobku. Proto tedy, pokud
vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepfijimame zadnou odpovédnost za provedeni vyrobku nebo jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouZziti
vyrobku. V§echny dodavané vyrobky a dohodnuté odborné poradenstvi podléhaji nasim standartnim smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste si
vyzéadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej posoudit.

Informace obsaZené v tomto technickém listu podléhaji ¢as od ¢asu Upravam ve svétle zkuSenosti a nasi politiky nepretrzitého vyvoje. Je na odpovédnosti
uzivatele, aby si pfed pouZitim vyrobku ovéfil, Ze je tento katalogovy list aktuaini.

Nazvy vyrobk( zmifiované v tomto katalogovém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované Akzo Nobel.
Sidlo firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Lesonal.com
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