2K Graphite Filler " LESONAL )

Technicky list 16.10.2015 L2.02.10 EMEA Zaklady/plnice

| Popis |

Dvoukomponentni plni¢ pro vSeobecné pouziti v autoopravarenstvi a pro lehka uzitkova vozidla. Pouzitim riznych michacich
pomeért mize byt pIni¢ Lesonal 2K Graphite Filler pouzit jako vysoce plnici brusny pIni¢ nebo jako nebrusny zaklad. Je dostupny
v bilé, Sedé a ¢erné barvé pro vytvoreni optimalniho kryciho podkladu.

| Brusna verze

Michaci 4  Lesonal 2K Graphite Filler
pomeér 1 Lesonal Universal Hardeners
0.8 Lesonal Multi Thinner Standard / Fast/ HT

Michaci
pravitko E 2 V
Naradi sy~ Tryska stfikaci pistole: Pracovni tlak:
)l* 1.6 -2.0 mm 1.7 — 2.2 bar na vstupu*
| . * viz navod k pouziti stfikaci pistole.
Aplikace 2 -3 x 1 vrstva
—

Odvétrani 2 2 ) Mezi vrstvami Pred susenim
L 4 - 6 minut pfi 20°C 4 - 6 minut pfi 20°C
Schnuti 20°C 60°C
90 minut 30 minut
Brouseni |- ... ; Zavéreény krok brouseni:
: ¢+ P400-P500
Prelakovatel-
nost 5| 2K Topcoat Basecoat SB
(-
Topcoat HS 420 Basecoat WB (GT)
Ochrana Pouzijte vhodné osobni ochranné pomucky.
AkzoNobel Car Refinishes doporu€uje pouziti celoobli¢ejovych masek.

Viz kompletni technicky list pro podrobné informace o produktu.
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| Popis |

Dvoukomponentni plni¢ pro vSeobecné pouziti v autoopravarenstvi a pro lehka uzitkova vozidla. Pouzitim rdznych michacich pomért
muze byt pIni¢ Lesonal 2K Graphite Filler pouzit jako vysoce plnici brusny pIni¢ nebo jako nebrusny zaklad. Je dostupny v bilé, Sedé
a ¢erné barveé pro vytvoreni optimalniho kryciho podkladu.

| Nebrusna verze

Michaci
pomeér

3 Lesonal 2K Graphite Filler
1 Lesonal Universal Hardeners
0.6 Lesonal Multi Thinner Standard / Fast / HT

Michaci
pravitko Q W
}l&
Ej

Naradi Tryska stfikaci pistole: Pracovni tlak:
1.3 -1.5mm 1.7 — 2.2 bar na vstupu®

* viz navod k pouziti stfikaci pistole.

Aplikace 1 x 1 vrstva

Odvétrani Pfed vrchni barvou: Prelakovatelné do:
15 minut pfi 20°C 24 hodin pfi 20°C
Prelakovatel-
nost 2KTopcoat Basecoat SB
Topcoat HS 420 Basecoat WB (GT)
Ochrana

Pouzijte vhodné osobni ochranné pomucky.
AkzoNobel Car Refinishes doporucuje pouziti celoobli¢ejovych
masek.

Viz kompletni technicky list pro podrobné informace o produktu.
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2K Graphite Filler

Technicky list

16.10.2015 L2.02.10 EMEA

| Popis

Dvoukomponentni plni¢ pro vSeobecné pouZiti v autoopravarenstvi a pro lehka uzitkova vozidla. Pouzitim rdznych michacich
pomért maze byt plni¢ Lesonal 2K Graphite Filler pouZzit jako vysoce plnici brusny pIni¢ nebo jako nebrusny zaklad. Je
dostupny v bilé, Sedé a cerné barveé pro vytvoreni optimalniho kryciho podkladu.

Vyrobek a pfridatné latky

Lesonal 2K Graphite Filler Black, Grey, White

Lesonal Universal Hardener Fast
Lesonal Universal Hardener Extra Fast

Lesonal Multi Thinner Fast

Lesonal Multi Thinner Standard

Lesonal Multi Thinner HT

Lesonal 2K Graphite Filler Plastic Additive

Chemické slozeni

Postup pouziti

Stupné Sedi

Podklady
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Lesonal 2K Graphite Filler
Lesonal Universal Hardener
Lesonal Multi Thinners

— Akrylové a polyesterové pryskyfice
— Polyizokyanatové pryskyfice
— Smés organickych rozpoustédel

Pouzijte nasténny letak Lesonal systém stuprit Sedi plni€e nebo se fidte doporu€¢enim v Mixlink/Mixit Pro
a vyberte vhodny stupen Sedi plnie, ktery by mél byt pouzit:

Kod Stuperi sedi Pomér Stuperi sedi

w Bila White 100

WI/G Svétle Seda White 50 / Grey 50

G Seda Grey 100

G/B Tmavé Seda Grey 50 / Black 50

B Cerna Black 100 _

Pokud za kédem nasleduje “ADV”, pouZiti systému stuprili Sedi je dirazné doporuceno.

Zdravé plvodni Upravy, véetné termoplastickych akrylata

OEM kataforéza (obrousena)

OEM kataforéza neobrousena (dikladné ocisténa a odmasténa)
Hola ocel

Lesonal 1K Etch Primer (RTS)

Lesonal polyestrerové tmely

Lesonal polyesterovy stfikaci tmel

Lesonal 1K Multi Plastic Primer (RTS)

Lesonal 2K Epoxy Primer

P
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2K Graphite Filler " LESONAL )

Technicky list 16.10.2015 L2.02.10 EMEA Zaklady/plnice

Pfiprava povrchu

Pfed zahajenim brouseni dukladné ocistéte povrch pomoci Lesonal odmastovacu.

Pavodni povrchové Upravy a polyesterové laminaty — bruste s P180 / P280 za sucha nebo s P280 / P400
za mokra.

Ocel — odstrante veskeré stopy korozi a dukladné obruste az na holy kov (viz Uzite¢né rady nize). Jakékoli
otfepy by méli byt odstranény pomoci piskovani.

Lesonal Polyester Body Fillers — bruste s P180 / P280 za sucha.

Po dokoné&eni brouseni znovu dikladné ocistéte povrch pomoci Lesonal odmastovaci.

Michaci pomér
Brusna verze

4 dily - Lesonal 2K Graphite Filler
1 dil - Lesonal Universal Hardener
.D,D 0.8 dilu - Lesonal Multi Thinner Standard / Fast/ HT

Michaci pravitko V

Nebrusna verze

3 dily - Lesonal 2K Graphite Filler

1 dil - Lesonal Universal Hardener

0.6 dilu - Lesonal Multi Thinner Standard / Fast / HT

Michaci pravitko W

Aplikace na plastové dily (nebrusna verze)

3 dily - Lesonal 2K Graphite Filler

1 dil - Lesonal Universal Hardener

0.6 dilu - Lesonal 2K Graphite Filler Plastic Additive

Mixing stick W
Strikaci tlak

Brusna verze
Stiikaci pistole Tryska Pracovni tlak

}] HVLP gravita¢ni 1.6 —2.0 mm 0.7 bar (na vzdu$niku)*
LVLP/HR gravitaéni 1.6-2.0mm 1.7 — 2.2 bar (na vstupu)*
Nebrusna verze
Stiikaci pistole Tryska Pracovni tlak
HVLP gravitagni 1.3-1.5mm 0.7 bar (na vzdusniku)*
LVLP/HR gravitaéni 1.3-1.5mm 1.7-2.2 bar (na vstupu)*

* Viz navod k pouziti stfikaci pistole.
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Aplikace

Brusna verze

Naneste dvé nebo tfi samostatné vrstvy, ponechte dobu k odvétrani az do zmatovani mezi jednotlivymi
vrstvami.

Nebrusna verze
Naneste jednu samostatnou vrstvu.

(Doba schnuti bude vyrazné ovlivnéna faktory, jako jsou teplota a pratok vzduchu v pribéhu aplikace).

Pouzitelnost

Po smichani pouzijte do 1 hodiny pfi 20°C.

Doba schnuti

Brusna verze pii 20°C pii 60°C
Suché k brouseni 90 minut 30 minut

Nebrusna verze

Suché k prelakovani vrchni barvou 15 minut N/A

Musi byt pfelakovano do 24 hodin N/A

Suché k brouSeni 6 hodin 1 hodina

Infracervené kratké viny Polovi¢ni vykon Piny vykon
4 minuty 8 minut

Sila vrstvy

Brusna verze: 40 - 45 mikron(
Nebrusna verze: 25 - 30 mikron(

Teoreticka vydatnost

Smés pfipravena ke stfikani pfi sile vrstvy 1 mikron:
Brsuna verze: 400 m?/I
Nebrusna verze: 389 m?/|

Poznamka: prakticka spotfeba materialu je zavisla na mnoha faktorech, jako je tvar objektu, drsnost
povrchu, zplsob aplikace a provozni podminky.

Lesonal 2K Topcoat
Lesonal Basecoat SB
Lesonal Topcoat HS 420
Lesonal Basecoat WB
Lesonal Basecoat WB GT

Prelakovatel-
nost
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2K Graphite Filler
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L Metoda Pocatecni brouseni Zavérecné brouseni

zDr?I?t‘;;‘;fe"e Brougeni za mokra P600 P800 — P1000

brusiva Brou$eni za sucha P320 P400 — P500

Cisténi naradi

Pouzijte fedidlo Multi Thinner nebo nitrocelul6zové Fedidlo.

Uziteéné rady

K zajisténi maximalni pfilnavosti a antikorozni ochrany na kovu by mél byt nejdfive aplikovan Lesonal 1K
Etch Primer.

Pokud je nebrusna verze plni¢e ponechana schnout déle nez 6 hodin, méla by byt diikladné obrousena
pred aplikaci vrchni barvy nebo baze.

PFi aplikaci na pavodni termoplastické akrylaty by mélo byt postupovano velmi opatrné a doby odvétravani
by mély byt prodlouzeny.

Pouzijte nasténny letak Lesonal systém stupnia Sedi plnic¢e k vybéru vhodného odstinu plnice.

Barvy
Bila, Seda, c¢erna
Skladovatel- 2 roky
nost
voC

2004/42/11B(c)(540)540
Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie: 11B.c) ve formé& pfipravené k pouZiti je max. 540 g/l VOC.
Obsah VOC tohoto vyrobku pfipraveného k pouZiti je max. 540 g/liter.

PrisluSenstvi

Texture Additive, TDS L1.08.03
Flexible Additive, TDS L1.08.02

JEN PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITE: Informace v tomto katalogovém listu nejsou pokladany za vyGerpavajici a jsou zaloZeny na soudasném stavu nasich znalosti a aktualni legislativé;
kdokoli pouziva vyrobek k jakémukoli jinému G¢elu, nez je vyslovné doporuéeno v technickém listu bez prfedchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o vhodnosti
daného produktu k zamyslenému ucelu, ¢ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny nezbytné kroky k naplnéni pozadavku
stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy &téte materialové listy a technickeé listy k danému vyrobku, mate-li je k dispozici. VeSkera nase doporuceni,
pokyny a sdéleni ohledné tohoto vyrobku (at' v tomto technickém listu nebo jinde) jsou spravné podle nasich nejlepsich znalosti, ale nemame Zadnou kontrolu nad
kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad mnoha faktory ovliviiujicimi pouziti a aplikaci vyrobku. Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak,
nepfijimame zadnou odpovédnost za provedeni vyrobku nebo jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouZiti vyrobku. VS8echny dodavané vyrobky a dohodnuté
odborné poradenstvi podléhaji nasim standartnim smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste si vyzadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej posoudit.
Informace obsaZené v tomto technickém listu podiéhaji ¢as od Easu Upravam ve svétle zkuSenosti a nasi politiky nepfetrzitého vyvoje. Je na odpovédnosti
uzivatele, aby si pfed pouZitim vyrobku ovéfil, Ze je tento katalogovy list aktuaini.

Nazvy vyrobk( zmifiované v tomto katalogovém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované Akzo Nobel.
Sidlo firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Lesonal.com
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