2K HS Extra Clear C LESONAL )

Technic ky list 11.11.2010 L1.05.02 EMEA Ciré laky

| Popis |
Kompletni, dvoukomponentni systém ¢irého laku, vhodny pro veSkeré typy oprav a vétSinu aplika¢nich podminek.
Poskytuje vysledek vysoké kvality a brilantni lesk pfi hospodarnych nakladech. Dvouvrstva aplikace maximalizuje
efektivitu lakovny.

Michaci pom ér 2 2K HS Extra Clear
1 Universal Hardener
10% Multi Thinner

Michaci
pravitko D
Naradi Tryska stfikaci pistole: Pracovni tlak:
1.2-1.5mm 2 — 4 bar*
* Viz navod k pouziti stfikaci pistole.
Aplikace 2 X 1 vrstva
Odv étrani Mezi vrstvami Pfed susenim
5 — 10 minut pfi 20°C 15 minut pfi 20°C
Schnuti 20°C 60°C
7 hodin 30 minut
Ochrana Pouzijte vhodné osobni ochranné pomucky.
AkzoNobel Car Refinishes doporucuje pouZziti celoobli¢ejovych masek.

Viz kompletni technicky list pro podrobné informace o produktu.
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| Popis |

Kompletni, dvoukomponentni systém &irého laku, vhodny pro vesSkeré typy oprav a vétSinu aplikacnich podminek.
Poskytuje vysledek vysoké kvality a brilantni lesk pfi hospodarnych nakladech. Dvouvrstva aplikace maximalizuje efektivitu
lakovny.

Vyrobek a p fidatné latky
2K HS Extra Clear

Tuzidlo Universal Hardener Extra Fast
Universal Hardener Fast
Universal Hardener Standard
Universal Hardener HT

Redidlo Multi Thinner Fast
Multi Thinner Standard
Multi Thinner HT

Chemic ké slozeni

2K HS Extra Clear — Akrylové pryskyfice
Universal Hardener  — Polyizokyanatové pryskyfice
Multi Thinners — Smés organickych rozpoustédel

Postup pouziti

Podklady
Spravnym zpGsobem aplikované:
Basecoat SB
Basecoat WB

Michaci pom ér

2 dily - 2K HS Extra Clear
1 dil - Universal Hardener
10% objemu - Multi Thinner
Michaci pravitko D

Stfikaci viskozita

17 — 19 sekund DIN pohéarek 4 pfi 20°C.
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2K HS Extra Clear C LESONAL )
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Strikaci tlak
Stfikaci pistole Tryska Pracovni tlak
>] HVLP gravitaéni 1.2-1.5mm 2 — 4 bar (na vstupu)*
LVLP/HR gravitaéni 1.2-1.5mm 0.7 bar (na vzdusniku)*
* Viz navod k pouziti stfikaci pistole.
Aplikace
Naneste dvé samostatné, slité mokré vrstvy, ponechte odvétrat mezi vrstvami do zaschnuti na dotek.
)| VSeobecné je tato doba odveétrani 5 — 10 minut.
- (Tato doba bude velmi ovlivnéna kombinaci pfidatnych latek vyrobku a aplikaénimi podminkami.)

Pouzitelnost

Hardener Extra Fast / Fast: 1% hodiny pfi 20°C
Hardener Standard / HT: 3 hodiny pfi 20°C

Doba schnuti

Universal Hardener Standard and HT p Fi20°C pfi 60°C
Neulpiva prach 45 minut 10 minut
Suché na dotyk 4 hodiny 25 minut
Suché k manipulaci 10 hodiny 45 minut
Universal Hardener Fast

Neulpiva prach 35 minut 5 minut
Suché na dotyk 3 hodiny 20 minut
Suché k manipulaci 8 hodiny 35 minut
Universal Hardener Extra Fast

Neulpiva prach 30 minut 5 minut
Suché na dotyk 3 hodiny 15 minut
Suché k manipulaci 7 hodin 30 minut
SuSenim infra éervenym za fiéem Polovi €ni vykon Piny vykon
Svétlé odstiny 5 minut 12 minut
Tmavé odstiny 5 minut 10 minut

Sila vrstvy

60 — 65 mikrond pfi dvou vrstvach

Teoreti cka vydatnost
Smés pfipravena ke stfikani pfi sile vrstvy 1 mikron: 376 m2/l

(Prakticka spotfeba materialu je zavisla na mnoha faktorech, jako je tvar objektu, drsnost povrchu, zpisob
aplikace a provozni podminky.)
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2K HS Extra Clear
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Cisténi nafadi

Pouzijte fedidlo Multi Thinner nebo nitrocelul6zové fedidlo.

Skladovatelnost

4 roky

PrisluSenstvi
2K Matting Clear, pro snizeni stupné lesku (viz vzorkovnik plastovych ¢asti)
Topspeed, pro urychlené schnuti
Flexible additive, pro zméké&eni 2K ¢irého laku na mékkych/pruznych plastovych dilech

JEN PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITE: Informace v tomto katalogovém listu nejsou pokladany za vyéerpavajici a jsou zaloZeny na soudasném stavu nasich znalosti a aktualni legislativé;
kdokoli pouzivéa vyrobek k jakémukoli jinému Gcelu, nez je vyslovné doporu¢eno v technickém listu bez pfedchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o vhodnosti
daného produktu k zamyslenému Gcelu, ¢ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny nezbytné kroky k naplnéni pozadavku
stanovenych mistnimi zakony a legislativou. VZdy ¢téte materidlové listy a technické listy k danému vyrobku, méte-li je k dispozici. VeSkera naSe doporuceni,
pokyny a sdéleni ohledné tohoto vyrobku (at v tomto technickém listu nebo jinde) jsou spravné podle naSich nejlepSich znalosti, ale nemame Zadnou kontrolu
nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad mnoha faktory ovliviiujicimi pouZiti a aplikaci vyrobku. Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak,
nepfijimame Zadnou odpovédnost za provedeni vyrobku nebo jakoukoli ztratu &i Skodu vyplyvajici z pouZziti vyrobku. VSechny dodavané vyrobky a dohodnuté
odborné poradenstvi podléhaji nasim standartnim smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste si vyzadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej posoudit.
Informace obsaZené v tomto technickém listu podléhaji ¢as od ¢asu Upravam ve svétle zkuSenosti a nasi politiky nepfetrzitého vyvoje. Je na odpovédnosti
uZzivatele, aby si pred pouZitim vyrobku ovéril, Ze je tento katalogovy list aktualni.

Nazvy vyrobkd zmifiované v tomto katalogovém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované Akzo Nobel.
Sidlo firmy

AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Lesonal.com
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