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Popis

Jedno komponentni systém bazi do michaciho zafizeni. Dostupny v Siroké
fadé barev véetné metaliz a perleti. Zalozen na nejnovéjsich
opravarenskych technologiich a poskytujici snadnou aplikaci a vynikajici
vyrovnani barev. Navrzeny pro povrchovou upravu osobnich vozidel, ale je
také vhodny pro povrchovou tpravu komerénich vozidel. Uplna fada
prislusenstvi umoznuje uspésné vyuziti vyrobku v Sirokém spektru riznych
praci, ve vét$iné zplisobu aplikace.
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HVLP/LVLP/HR Mezi vrstvami: 2K MS Clear/2K
(gravity) 3-6 min HS Extra Clear
2x1 Pfed Clearcoat:

1.3-1.5mm 15 - 20 min 20°C

3 -4 bar max 48 hod 20°C

Vyrobek a prisady

Produkt

Redidla

Lesonal Multi Thinner Standard
Lesonal Multi Thinner Fast
Lesonal Multi Thinner HT

Chemicky zaklad

Zpusob pouziti

Lesonal Basecoat SB — michan dle receptury (vahové dily) z Lesonal Basecoat SB
odstinl (63 celkem).

Pro vétsi plochy nebo vyssi teploty.
Pro rychlej$i nebo mensi opravy nebo pfi nizSich teplotach nebo pfi $patné ventilaci.
Pro vétSi plochy nebo vyssi teploty (>30°C).

Basecoat SB — Fyzikalné schnouci pojivo
Multi Thinners — Smés organickych rozpoustédel

Podklady

Priprava povrchu:

V8echny originalni povrchy v dobrém stavu s vyjimkou termoplastickych akrylatt
Lesonal 1K Primer Filler(aerosol),Lesonal 1K Plastics Primer, Lesonal 2K Etch
Primer, Lesonal 2K Primer Surfacer, Lesonal Epoxy primer, Lesonal 2K Filler 540
nebo Lesonal 2K HS Primer Filler

Pfed kazdym brou$enim dukladné odstrarite z povrchu mastnotu a vosky pomoci
Lesonal Degreaser. Odmastovac nanasejte jednou Cistou utérkou, druhou suchou ho
stirejte. Podklad obruste hrubosti P1000 na mokro nebo P400 — P500 na sucho.
Brousenim je pfiprava povrchu ukonéena a pfed provedenim nastfiku povrch opét
ddkladné odmastéte s Lesonal Degreaser.

Michaci pomeér:
(Pouzijte michaci pravitko B )

Strikaci viskozita:

Basecoat SB

2 dily - Basecoat SB

1 dil - Multi Thinner (jakékoliv)

Michejte ve vhodné nadobé, pfed pouzitim Fadné promichejte.

Pfi namichani dle popisu, spravna viskozita je14-16 sec. DIN Cup 4 pfi 20°C
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Teoreticka spotieba na m2

Zivotnost:

Aplikaéni naradi a strikaci tlak

Aplikaéni postup:

Cisténi naradi:
Mistni opravy / rozstriky:
Pfiprava -

Aplikace -

Uzite€né rady:

.
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12-14 m2 na litr pro jednu vrstvu (skute€na spotfeba zavisi na mnoha
okolnostech, jako jsou tvar objektu, drsnost povrchu, stfikaci metoda a stfikaci
podminky)

Po namichani vyrobek musi byt pouzit pfed uplynutim nasledujiciho obdobi:
6 mésicll pfi 20°C.

Pistole Tryska Strikaci tlak

Gravitani 1.3-1.5mm 3 -4 bar na vstupu
HVLP Gravity 1.3-1.5mm 0.7 bar na vzduch. vi¢ku
LVLP (HR) Gravity 1.3-1.5mm 2-3 bar na vstupu

Naneste dvé jednotlivé vrstvy, mezi kazdou ponechte ¢as na odvétrani, obecné 3
- 6 minut pfi 20°C; tento potfebny ¢as muze byt zasadné ovlivnén podminkami
pfi aplikaci. Pro nékteré metalické barvy je nutné pouzit zaprachovou vrstvu.
Solid barvy mohou byt nanaseny ve dvou az tfech normalnich vrstvach k
dokonalému kryti.

Pred aplikaci ¢irého laku Lesonal 2K MS Clear / Lesonal 2K HS Extra Clear
dodrzte €as k odvétrani 15-20 minut.

Pouzijte Multi fedidla nebo nitro Fedidlo pfed uplinutim doby Zivotnosti 2K
MS/HS Extra Clear.

Nejdfive dokonale odmastéte povrch pomoci Lesonal Degreaser. Zdrsnénte
misto opravy pouzitim 3M Scotch Brite Ultrafine (Sedy) a znovu odmastéte.

NanasSejte bazi SB v tenkych vrstvach pfi stfikacim tlaku 1.5 — 2 bar dokud
nedosahnete zakryti. Ponechavejte ¢as k odvétrani mezi vrstvami az do
zmatovaténi, poté provedte dvakrat zastfik do zbyvajici plochy dilu (pouze pro
metalizy), opét s tlakem 1.5 — 2 bar.

Po 20 minutach pfi 20°C mulze byt baze maskovana a stfikana dal$i vrstva.
V pfipadé nepouziti Lesonal Basecoat SB déle nez 48 hodin, pfidejte pfed
nastfikanim Lesonal Clear do baze 10% Lesonal MS Hardener (jakékoliv).
V pfipadé rizika tvorfeni kraterl z divodu pfitomnosti necistot, doporuéuje se
aplikovat bazi pouze v tenkych vrstvach a prodlouzit ¢as k odvétrani mezi
jednotlivymi vrstvami.

Nové plechovky s tonery musi byt pfed pouzitim promichany v michacim
zafizeni po dobu 20 minut nebo 10 minut v tfepaéceminutes in the paint.

Castice prachu mohou byt odstran&ny pomoci brusného papiru P1000 za
mokra po 20 minutach pfi 20°C. Poté pokracujte s aplikaci Lesonal Basecoat
SB.



N

Technicky list AKZO NOBEL
Cerven 2003 L1.04.03

Skladovatelnost | 24 mésicl

Vysvétleni €isla Sarze

Pfiklad: 022 2 168 041

022 Vyrobni zavod

2 Rok vyroby

168 Den vyroby

041 Cislo $arze vyrobené v daném dni

CRA, a.s.
Masarykova 31, Brno 656 22
Tel./fax: 582 368 926

POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITA POZNAMKA Informace v tomto technickém list& nejsou zamysleny jako vyGerpavajici a jsou zaloZeny na sou¢asnych znalostech a pravnich
predpisech: kdokoli pouziva tento vyrobek pro jakykoli jiny ucel, nez je specifikovano v tomto technickém listé, bez obdrzeni pfedchoziho pisemného potvrzeni od
nas, Ze je vyrobek vhodny pro takovéto pouZiti, déla toto na vlastni riziko. Je vzdy odpovédnosti uZivatele, aby vyhovél véem pozadavkim mistné platnych
predpisim. Pokud jsou dostupné, vzdy ctéte technicky list a bezpe&nostni list k vyrobku. VSechny doporu¢eni a Gdaje, které poskytujeme o vyrobku (v technickém
listé nebo jinde), jsou uvadény dle nasich nejlepsich znalosti, ale nemizeme ovlivnit kvalitu nebo stav podkladu nebo mnoha dalS$ich okolnosti ovliviiujicich pouziti a
aplikaci vyrobku. Z téchto ddvodu, pokud jinak pisemné nesouhlasime, nepfijimame jakoukoli odpovédnost za pouZiti vyrobku nebo jakoukoli $kodu nebo
poskozeni zpusobené pouzitim vyrobku. VSechny dodavané vyrobky a dané technické doporucéeni jsou podfizeny béZznym smluvnim a prodejnim podminkam. Méli
byste poZadovat kopii tohoto dokumentu a peglivé jej prostudovat. Udaje obsaZené v tomto technickém list& jsou podFizeny ob&asnym Upravam na zakladé novych
zkuSenosti a nasi politice postupného vyvoje. Je odpovédnosti uZivatele ovéfit si, Ze informace v tomto technickém listé jsou aktuaini pfed pouzitim tohoto vyrobku.

Znacky vyrobk( zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znackami Akzo Nobel.
Centrala
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.lesonal.com



