Basecoat WB GT " LESONAL )

Technicky list 14.1.2015  L1.09.01/L1.09.02 Baze

| Popis |

Nejnovéjsi, vodou feditelny systém jednokomponentnich bazi. Poskytuje Sirokou Skalu uni odstinl, metaliz a perleti. Vyvinut
predevSim pro opravarenstvi osobnich vozidel, ale je také vhodny pro lehka uzitkova vozidla. Kompletni nabidka pfidatnych
vyrobkd umozZriuje efektivni vyuZziti systému pro Siroky rozsah praci a pro vétSinu zpisobu aplikaci.

Pfipraven k pouziti
|:| - pro optimalni filtraci pouzijte sitka pro vodou feditelné materialy velikosti 125um.
g V pfipadé vysokych teplot / nizké vlhkosti mGze byt pfidan Lesonal Activator WB az do maximalné 40%.

Tryska stfikaci pistole HVLP: Pracovni tlak HVLP:
1.3-1.4 mm 0.7 bar na vzdusniku
Uni odstiny 2 x 1 vrstva
a Metalizy a perleté 2 x 1 vrstva nasledovana zaprachovou
vrstvou
2 2 2 Mezi vrstvami Pfed Cirym lakem
1—1 Do zmatovani po kazdé vrstvé Do zmatovani

- 2K MS Clear Fast

5
- 2K HS Extra Clear RTS
—l&| - 2K HS Premium Clear 420

- 2K HS Fast Clear 420
— - Multi Matt Clear

Pouzijte vhodné osobni ochranné pomducky.

AkzoNobel Car Refinishes doporuéuje pouziti celoobli¢ejovych masek.

Viz kompletni technicky list pro podrobné informace o produktu.
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| Popis

Nejnovéjsi, vodou feditelny systém jednokomponentnich bazi. Poskytuje Sirokou $kalu uni odstin(, metaliz a perleti.
Vyvinut pfedevsim pro opravarenstvi osobnich vozidel, ale je také vhodny pro lehka uzitkova vozidla. Kompletni nabidka
pridatnych vyrobkd umoznuje efektivni vyuziti systému pro Siroky rozsah praci a pro vétSinu zpuasobu aplikaci.

Vyrobek a pridatné latky

Vyrobek

Aktivator

Lesonal Basecoat WB GT
Smichany dle receptur (dle hmotnosti)

Basecoat WB GT je pfipraven k pouziti.

K zabranéni prestfikl pfi lakovani vétsich objektd nebo pfi vyskoych teplotach /
nizké vihkosti mize byt pfidan Activator WB od 0% az po maximalné 40%.
(Cim vy3&i teplota a nebo nizsi vihkost, tim vice by mélo byt pfidano aktivatoru
Activator WB.)

Poznamka: Zabrante kontaktu s organickymi rozpoustédly.

Chemické slozeni | Basecoat WB GT - Fyzicky schnouci pojiva
Activator WB - Smés glykolu a vody
Postup pouziti
Podklady | Pivodni Upravy, véetné termoplastickych akrylata

Priprava povrchu

Michaci pomér

Strikaci viskozita

Lesonal 2K Universal Plastic Primer
Lesonal 1K Multi Plastic Primer (RTS)
Lesonal 1K Primer Filler RTS

Lesonal 1K Primer WB

Lesonal 2K HS Primer Filler

Lesonal 2K Graphite Filler

Lesonal 2K Filler 540 (RTS)

Lesonal 2K High Build Filler

Lesonal 2K Epoxy Primer

Poznamka:

Nepouzivejte pfimo na reaktivni zaklady.

Pfred zahajenim brouseni dukladné ocistéte povrch pomoci Lesonal odmastovacu.
Bruste s P500 za sucha nebo P1000 za mokra. Po dokonc&eni brouseni a pred
aplikaci Basecoat WB GT, znovu dlikladné ocistéte povrch pomoci Lesonal
odmastovacu.

Basecoat WB GT je pfipraven k pouziti.

Pred pouzitim tonery WB GT zlehka protfepte pro ziskani optimalini a stejnomérné
hustoty pfed smichavanim.

K zabranéni prestfikl pfi lakovani vétsich objektd nebo pfi vyskoych teplotach /
nizké vihkosti mize byt pfidan Activator WB od 0% az po maximalné 40%.

(Cim vy3&i teplota a nebo nizsi vihkost, tim vice by mélo byt pfidano aktivatoru
Activator WB.)

25 — 35 sekund DIN poharek 4 pfi 20°C
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Pouzitelnost

Strikaci tlak

Technicky list 14.1.2015 L1.09.01/L1.09.02 Baze
VSechny odstiny 3 mésice pii 20°C
Stfikaci pistole Tryska Pracovni tlak
HVLP gravita¢ni 1.3-1.4mm 0.7 bar (na vzdusniku)*

Aplikace

* Viz ndvod k pouZiti stfikaci pistole.

Metalizy a perleté

Uni odstiny

Toner 25

Naneste jednu mokrou vrstvu. Ponechte dobu k odvétrani az do Uplného
zmatovani vrstvy.

Aplikujte nasledujici slabsi vrstvu a opét ponechte odvétrat do Upiného zmatovani
vrstvy.

Pokud bylo dosazeno dostate¢ného zakryti, dokoncete aplikaci pomoci
zaprachové vrstvy pfi zvétSené vzdalenosti mezi stfikaci pistoli a objektem.

Naneste jednu mokrou vrstvu. Ponechte dobu k odvétrani az do Uplného
zmatovani vrstvy.

Aplikujte dalSi vrstvu a opét ponechte odvétrat do Upiného zmatovani vrstvy.
V ptipadé potfeby opakujte az do dosazeni dostate¢ného zakryti, v pfipadé uni
odstinl neni potfeba nanaset zaprachovou vrstvu.

Muze byt nanasen jako Cista barva ve dvou samostatnych vrstvach s dobou
k odvétrani mezi vrstvami aZ do tplného zmatovani nebo ve dvou slabych
vrstvach postupem mokry do mokrého.

Bodové opravy / mista rozstriku

Aplikace

PFi provadéni bodovych oprav pouzijte nizsi aplikacni tlak a nanasejte slabé vrstvy
az do dosazeni zakryti.

Ponechte odvétrat mezi vrstvami do zmatovani pfed rozstfikem za okraje
opravovaného mista. U metalickych odstinu aplikujte, v pfipadé potfeby spravné
orientace metalickych zrn, zaprachovou vrstvu pfi zvétSené vzdalenosti mezi
stfikaci pistoli a objektem.

Pracovni ¢as mize byt zkracen urychlenim proudéni vzduchu pomoci ofukovacich
trysek umisténych ve vzdalenosti minimalné 1 metr od objektu.

Poznamka:

- Béhem provadéni bodovych oprav neni nutné pouzivat antistatickou utérku mezi
vrstvami.

- Pokud aplikujete Cisty metalicky toner Lesonal WB GT, vzdy jej smichejte:

55% Basecoat WB GT metalicky toner s 45% toneru 04.

- Vycistéte stfikaci pistoli pomoci Lesonal Guncleaner WB ihned po pouziti.

Rady pro bodové opravy

- Aplikujte Ciry toner 02 jako predvrstvu pro lepsi orientaci metalickych zrn.
Metalické odstiny mohou byt nanaseny na odvétranou vrstvu toneru 02 nebo do
mokré vrstvy toneru 02. (Nepouzivejte toner 04 jako predvrstvu.)

- Do metalickych odstint mazete pfidat 50% cirého toneru 02 pred aplikaci
zaprachové vrstvy.

- Nenanasejte pfili$ silné vrstvy pfi provadéni bodovych oprav.
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Metody suseni | Urychleni doby odvétrani mize byt dosazeno pomoci:

- Urychleni rychlosti proudéni vzduchu pomoci ofukovacich trysek

- Zabudovanymi systémy v lakovaci kabiné

- Ohfevem vzduchu (informujte se u svého distributora)
Poznamka: Pri pouZiti vybaveni pro urychleni proudéni vzduchu, jako jsou
difuzory, ofukovaci trysky, udrzujte minimalni vzdalenost 1 metr od objektu.

Sila vrstvy | 10 — 25 mikron(

Teoreticka vydatnost | Smés pfipravena ke stfikani pfi sile vrstvy 1 mikron: +/- 167 m?/1.
(Prakticka spotfeba materialu je zavisla na mnoha faktorech, jako je tvar objektu,
drsnost povrchu, zpusob aplikace a provozni podminky.)

Cisténi naradi | Pouzijte myci prostfedek Lesonal Guncleaner WB.

Prelakovatelnost | Ponechte dobu k odvétrani do uplného zmatovani posledni vrstvy pfed
prelakovanim Basecoat WB GT pomoci nasledujicich &itych laku:
Lesonal 2K MS Clear Fast

Lesonal 2K HS Fast Clear 420

Lesonal 2K HS Premium Clear 420

Lesonal 2K HS Extra Clear (RTS)

Lesonal Multi Matt Clear

Uzitecné rady | - Po 20 minutach doby odvétrani pfi 20°C muize byt baze maskovana a druhy
odstin muze byt aplikovan.

- Pro optimalni filtraci pouzijte sitka pro vodou feditelné materialy velikosti 125um.
- Pokud existuje riziko vytvareni krater(l v divodu kontaminace povrchu
necistotmi, doporu€uje se nanaset bazi pouze ve slabych vrstvach a prodlouzit
bé&Znou dobu k odvétrani mezi jednotlivymi vrstvami.

Skladovatelnost | Viz technicky list TDS L9.01.02

VOC | 2004/42/11B(d)(420)407

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie: 11B.d) ve formé pfipravené
k pouziti je max. 420 g/l VOC.

Obsah VOC tohoto vyrobku pfipraveného k pouziti je max. 407 g/l.

JEN PRO PROFESIONALNI POUZITi

DULEZITE: Informace v tomto katalogovém listu nejsou pokladany za vy&erpavaijici a jsou zalozeny na soudasném stavu nasich znalosti a aktualni legislativé;
kdokoli pouziva vyrobek k jakémukoli jinému ucelu, nez je vyslovné doporuceno v technickém listu bez pfedchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o vhodnosti
daného produktu k zamyslenému ucelu, Cini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny nezbytné kroky k naplnéni pozadavku
stanovenych mistnimi zakony a legislativou. VZdy ¢téte materialové listy a technické listy k danému vyrobku, mate-li je k dispozici. VeSkera nase doporuceni,
pokyny a sdéleni ohledné tohoto vyrobku (at v tomto technickém listu nebo jinde) jsou spravné podle nasich nejlepsich znalosti, ale nemame Zadnou kontrolu
nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad mnoha faktory ovliviiujicimi pouZiti a aplikaci vyrobku. Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak,
nepfijimame Zzadnou odpovédnost za provedeni vyrobku nebo jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouziti vyrobku. V8echny dodavané vyrobky a dohodnuté
odborné poradenstvi podléhaji nasim standartnim smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste si vyzadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej posoudit.
Informace obsaZené v tomto technickém listu podiéhaji ¢as od €asu Upravam ve svétle zkuSenosti a nasi politiky nepfetrzitého vyvoje. Je na odpovédnosti
uzivatele, aby si pfed pouzitim vyrobku ovéfil, Ze je tento katalogovy list aktualni.

Nazvy vyrobkd zmifiované v tomto katalogovém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované Akzo Nobel.
Sidlo firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Lesonal.com
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