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TSP 810 - Finixa zaklad pro svarovani — fosforecnan zinecnaty

Popis vyrobku

Finixa TSP 810 je Sedy nastfik obsahujici zinek a poskytuje dokonalou
ochranu proti korozi. Vytvari vysoce prilnavou a soudrznou vrstvu, ktera je
ale dobre brousitelna. Lze pouzit na veskeré kovové povrchy a je
prelakovatelna vétSinou soudobych natérovych hmot.

Pouziti

Zakladni natér pro vSeobecné pouZiti tam, kde je tfeba kovové povrchy
chranit pred korozi. Typické pouziti v mistech dotyku Zeleznych kovovych dilt
po svarovani a zajisténi dlouhodobé ochrany konstrukce.

Sprej pouzivejte pti pokojové teploté. Nadobku dlkladné protfepejte. Povrch
musi byt suchy a disty, bez necistot, rzi, maziv a podobné. Aplikujte ve
stejnomérné vrstvé a ponechte odvétrat. Po pouziti otoCte nadobu a
prostiiknéte trysku k jejimu procisténi.

Technické informace

e
FINIXAQ

Weld-thru primer
phosphate zinc- <

Zakladni slozeni: fosfat zineCnaty, mastek, saze oxidu titanicitého, modifikované alkydové
pryskyfice

Hustota: 0,96

Barva: svétle Seda

viné: rozpoustédla

Teplotni rozsah: -50 - 100 °C

Maximalni teplota: 130 °C

Aplikani teplota: 10 - 25 °C

Schnuti: moznost sviovani po 15 minutach pfi 20 °C (silna vrstva 30 minut),

prelakovatelné po 8 hodinach

Skladovani

1 rok od data vyroby. Vyrobek skladujte mimo mraz v teplotach 10 - 20 °C, zamezte velkym

vykyvim teplot.
Baleni

Tlakova nadoba - sprej objemu 400 ml.
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