Technicky list N\
40-40 | 2K Universal Clear baslac

Postup pro vysoce kvalitni HS ¢iry lak
1. Vlastnosti

Ciry lak pro bazi baslac basecoat 35-

m Vysoky obsah pevnych &astic, vynikajici povétrnostni odolnost
Bl Snadné lesténi

m Vysoky lesk, vysoce kvalitni povrch

2. Aplikace

100% objemové 40-40

] D [ M';hﬁcl Pomer 50% objemové 50-20, -30
Ll : o . .
10% objemové 60-05, -10, -20, -30, -40
Strikaci viskozita 18—-20s
Us DIN 4 p¥i 20 °C
Pouzitelnost 4h/20°C
: o HVLP gravita¢ni Konvenéni gravitacni
’ Strikaci pistole 1,3 mm, 2 bar; 0,7 bar na trysce 1,3-1,4 mm, 2,0 bar
Pocet vrstev 2
Sila vrstvy 50 - 70 ym

3. Odveétrani a schnuti

} T) 12 Odvétrani pfi 20 °C 2 — 3 minuty po kazdé jednotlivé vrstvé
Schnuti pfi 20 °C 8h
pri 60 °C 30 min.
Infraéervené: (kratké viny) 8 min.
(stiedni viny) 10 — 15 min.

Udaje obsazené v této publikaci jsou zalozeny na nasich sougasnych znalostech a zkusenostech. Vzhledem k mnoha faktoriim, které mohou ovlivnit zpracovani a pouzivani nasich produktd, tyto Udaje
nezbavuji zpracovatele provadéni vlastnich vyhledavani a zkousek; ani tyto Udaje nepredstavuji Zzadnou zaruku urgitych viastnosti, ani vhodnost vyrobku k urcitému Gcelu. Jakékoli popisy, vykresy,
fotografie, Udaje, poméry, hmotnosti, atd. uvadéné v tomto textu jsou pouze pro veobecné informaéni Ucely; mohou se ménit bez pfedchozi informace a nepfedstavuji dohodnutou smluvni kvalitu
vyrobkU (specifikace produktu). Je odpovédnosti piijemce nasich vyrobku zajistit, aby byla dodrzena veskera viastnicka prava a stavajici zakony a pravni predpisy.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions, Europe, Glasuritstralle 1, 48165 Miinster, Germany, 07/2017



Technicky list

40-40 | 2K Universal Clear

baslac

Postup pro standardni MS ¢iry lak

1. Vlastnosti

MS ¢iry lak pro bazi baslac basecoat 35-

m Stfedni obsah pevnych &astic

B Snadné a bezpecné lakovani, rychlé schnuti a vysoce kvalitni vzhled

B Snadné pouziti a lesténi

2. Aplikace

Michaci pomér

40-40
50-15, -20, -30

100% objemové
50% objemové

Pouzitelnost

'D'[ 2:1+30% : -
30% objemoveé 60-10, -20, -30, -40
Stiikaci viskozita 14 -16s
s DIN 4 pii 20 °C
4h/20°C

Strikaci pistole

Konven¢ni gravitacni

HVLP gravitaéni
1,3 -1,4 mm, 2,0 bar

1,3 mm, 0,7 bar na trysce

Pocet vrstev 2-3
Sila vrstvy 40 - 60 pm
3. Schnuti
Schnuti pfi 20 °C 5h
pfi 60 °C 30 min.
Infracervené: (kratké viny) 8 min.
10 — 15 min.

(stiedni viny)

Bezpeénostni pokyny:

Vyrobek je vhodny pouze pro profesionalni pouziti.
Nelze vyloucit, ze vyrobek obsahuje ¢astice < 0,1 pm.

Udaje obsazené v této publikaci jsou zalozeny na nasich sougasnych znalostech a zkusenostech. Vzhledem k mnoha faktoriim, které mohou ovlivnit zpracovani a pouzivani nasich produktd, tyto Udaje
nezbavuji zpracovatele provadéni vlastnich vyhledavani a zkousek; ani tyto Udaje nepredstavuji Zzadnou zaruku urgitych viastnosti, ani vhodnost vyrobku k urcitému Gcelu. Jakékoli popisy, vykresy,
fotografie, Udaje, poméry, hmotnosti, atd. uvadéné v tomto textu jsou pouze pro veobecné informaéni Ucely; mohou se ménit bez pfedchozi informace a nepfedstavuji dohodnutou smluvni kvalitu
vyrobkU (specifikace produktu). Je odpovédnosti piijemce nasich vyrobku zajistit, aby byla dodrzena veskera viastnicka prava a stavajici zakony a pravni predpisy.

BASF Coatings GmbH, Automotive Refinish Coatings Solutions, Europe, Glasuritstralle 1, 48165 Miinster, Germany, 07/2017



