Technicky list N\
80-20 | Additive Mat baslac

1. Vlastnosti

HS matovaci pfisada pro 40- &iré laky
® Snadné michani

B Mdaze byt pouzita na plasty bez pfidani 80-10 Additive Flex
m Pripravte pouze mnozstvi materialu, ktery zuzitkujete jesté tyz den, protoze skladovanim smési mize dojit

ke zméné urovné lesku

2. Aplikace

Krok 1 Pololesk Saténovy lesk Hedvabny mat
Michaci rox . 100% vahové 40- 100% vahové 40- 100% vahové 40-
' ichaci pomér dle vahy ST S o
25% vahové 80-20 50% vahové 80-20 70% vahové 80-20

100% objemove 40-
50% objemové 50-420/50-415
10% objemové 60-

Krok 2
Michaci pomér

C—1
L1
—

Stiikaci viskozita 20-22s
DIN 4 pii 20 °C
Pouzitelnost 2-3h/20°C
HVLP gravitaéni

Strikaci pistole 1,3 - 1,4 mm, 2 bar; 0,7 bar na trysce

Ol e [

Pocet vrstev 2
Sila vrstvy pfiblizné 40 — 60 ym
i
Schnuti pfi 20 °C 10h
pfi 60 °C 30 min
Infracervené (kratké viny) 8 min.
(stredni viny) 10 — 15 min.

Bezpecénostni pokyny:

Vyrobek je vhodny pouze pro profesionalni pouziti.
Nelze vylougit, ze vyrobek obsahuje ¢astice < 0,1 pm.

Udaje obsazené v této publikaci jsou zalozeny na nasich sougasnych znalostech a zkusenostech. Vzhledem k mnoha faktordim, které mohou ovlivnit zpracovani a pouzivani nasich produktd, tyto idaje
nezbavuji zpracovatele provadéni vlastnich vyhledavani a zkousek; ani tyto Udaje nepredstavuji Zadnou zaruku urgitych viastnosti, ani vhodnost vyrobku k urcitému Gcelu. Jakékoli popisy, vykresy,
fotografie, Udaje, poméry, hmotnosti, atd. uvadéné v tomto textu jsou pouze pro veobecné informaéni Ucely; mohou se ménit bez pfedchozi informace a nepfedstavuji dohodnutou smluvni kvalitu
vyrobkU (specifikace produktu). Je odpovédnosti piijemce nasich vyrobku zajistit, aby byla dodrzena veskera viastnicka prava a stavajici zakony a pravni predpisy.
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