Topcoat HS 420 C LESONAL )

Technic ky list 27.11.2015 L1.03.03 EMEA Vrchni barvy

| Popis |

Dvoukomponentni, vysoko-susSinova, polyester/akrylova vrchni barva (sada michacich toner(). Dostupna v Siroké Skale
lesklych pastelovych odstind. Uréena na opravy lak(l osobnich a uzitkovych automobild. Kompletni fada pfidatnych vyrobku
umozriuje bezproblémové opravy s timto vyrobkem, ktery ma obsah VOC nizsi nez 420 g/l.

Michaci pom ér 5  Topcoat HS 420
2 HS Hardener 420

1 Thinner 420/Thinner HT

Michaci
pravitko

Nafadi ™1 Tryska stfikaci pistole: Pracovni tlak:
>l% 1.2-1.5mm 2 — 4 bar*
:ij

* Viz navod k pouziti stfikaci pistole.

Apli kace Y5 + 1 vrstva

Odv étrani Mezi vrstvami

1 - 3 minut pfi 20°C

Schnuti 20°C 60°C

11 hodin 30 minut

Pouzijte vhodné osobni ochranné pomucky.
AkzoNobel Car Refinishes doporuéuje pouziti celoobli¢ejovych masek.

Ochrana

Viz kompletni technicky list pro podrobné informace o produktu.
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Topcoat HS 420 C LESONAL )

Technic ky list 27.11.2015 L1.03.03 EMEA Vrchni barvy

| Popis |

Dvoukomponentni, vysoko-susSinova, polyester/akrylova vrchni barva (sada michacich toner(). Dostupna v Siroké Skale
lesklych pastelovych odstind. Uréena na opravy lak(l osobnich a uzitkovych automobild. Kompletni fada pfidatnych vyrobku
umozriuje bezproblémové opravy s timto vyrobkem, ktery méa obsah VOC nizsi nez 420 g/l.

Vyrobek a p fidatné latky

Vyrobek | Topcoat HS 420
Smichany dle receptur (dle hmotnosti) pomoci Topcoat HS 420 toneru.

HS Hardener 420

Tuzidlo Pro vSeobecné pouZziti pfi opravach od jednotlivych dila po celkové pfelakovani.

Redidlo | Thinner Topcoat HS 420 - pro aplikace v b&Znych podminkach

Thinner HT - pro aplikace pfi vysokych teplotach
Chemické slozeni | Topcoat HS 420 — polyesterové a akrylové pryskyfice
HS Hardener 420 — polyizokyanatové pryskyfice
Thinner 420 — smés organickych rozpoustédel
Thinner HT — smés organickych rozpoustédel

Postup pouziti

Podklady | Zdravé puvodni Upravy, véetné termoplastickych akrylatd
Polyesterové laminaty

Lesonal 1K Plastic Primer (RTS)
Lesonal 1K Multi Plastic Primer (RTS)
Lesonal 2K Universal Plastic Primer
Lesonal 1K Etch Primer (RTS)
Lesonal 1K Primer Filler RTS

Lesonal 2K HS Primer Filler

Lesonal 2K Graphite Filler

Lesonal 2K Filler 540 (RTS)

Lesonal 2K High Build Filler

Lesonal 2K Epoxy Primer
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Topcoat HS 420

Technic ky list

Priprava povrchu

Michaci pom ér

(michaci pravitko N)

Stiikaci viskozita

Pouzitelnost

Stiikaci tlak

27.11.2015 L1.03.03 EMEA Vrchni barvy

Odstrarite veskeré nedistoty z povrchu pfed zahajenim brouSeni. Bruste s P500 za
sucha nebo P1000 za mokra. Po dokonéeni brouSeni znovu dikladné ocistéte
povrch pomoci Lesonal €isti¢l povrchud pred aplikaci vrchni barvy Topcoat HS 420.

5 dild — Topcoat 420

2 dily — HS Hardener 420

1dil — Thinner 420/Thinner HT

Smichejte ve valcové nadobé a dikladné promichejte pfed pouzitim.

Po smichani dle poméru je dosazeno spravné stfikaci viskozity.
17 — 21 sekund DIN poharek 4 pfi 20°C

Po smichani pouzijte do 2 hodin pfi 20°C.

Strikaci pistole Tryska Pracovni tlak

HVLP gravitaéni 1.2-15mm 0.7 bar (na vzdusniku)*
LVLP (HR) gravita¢ni 1.2-1.5mm 2-2.5 bar (na vstupu)*
Konvenéni gravita¢ni 1.2-15mm 3-4 bar (na vstupu)*

*Viz navod k pouziti stfikaci pistole.

Apli kace

Sila vrstvy

Teoreticka vydatnost

Cisténi nafadi

Doba schnuti

Uzite €né rady

3/4

Naneste slabou, rovnomérné slitou vrstvu a ponechte dobu k odpafeni 1 — 3 minuty
pfi 20°C mezi vrstvami. Poté aplikujte plnou slitou vrstvu.

45 — 65 mikron(
Smés pfipravena ke stfikani pfi sile vrstvy 1 mikron: +/- 385 m2/1.
(Prakticka spotfeba materialu je zavisla na mnoha faktorech, jako je tvar objektu,

drsnost povrchu, zpusob aplikace a provozni podminky.)

Pouzijte fedidlo Multi Thinner nebo nitrocelul6zové Fedidlo.

pfi 20°C pii 60°C

Neulpiva prach 1 hodina 10 minut

Nezanechava otisky 6 hodin 25 minut

Suché k manipulaci 11 hodin 30 minut
Infradervené kratké viny Polovi éni vykon Piny vykon

Svétlé odstiny 5 minut 9 minut

5 minut 6 minut

Tmavé odstiny

Aplikace na puvodni povrchové Upravy z termoplastickych akrylat(:

Tyto typy povrchovych Uprav mohou byt velmi citlivé na rozpoustédla z barev, které
na né nanaSite. Dusledkem toho muze byt snizeny lesk a v extrémnim pfipadé
vznik konturovych map anebo vyvieni v mistech brusnych ryh. Pfi aplikaci vrchni
barvy je potfeba dbat zvySené opatrnosti k predejiti témto problémam:

1) Prodluzte dobu odparu mezi vrstvami.

2) NenanaSejte nadmeérné silné nebo dvojité vrstvy.

Obdobné opatrnosti je potfeba dbat pfi aplikaci zaklad( nebo plInica.
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Topcoat HS 420

Technic ky list 27.11.2015 L1.03.03 EMEA Vrchni barvy

Skladovatelnost | VSechny tonery: 4 roky.
Mimo toner 01 Gloss Reducer: 2 roky.

VOC | 2004/42/11b(d)(420)416

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie: 11B.d) ve formé pfipravené k
pouziti je max. 420 g/l VOC.

Obsah VOC tohoto vyrobku pfipraveného k pouZiti je max. 416 g/l.

Topcoat HS 420 p FisluSenstvi | Gloss Reducer 01, TDS L1.08.06
Topspeed, TDS L1.08.04

JEN PRO PROFESIONALNI POUZITI

DULEZITE: Informace v tomto katalogovém listu nejsou pokladany za vyGerpavajici a jsou zalozeny na sougasném stavu nasich znalosti a aktualni legislativé;
kdokoli pouziva vyrobek k jakémukoli jinému Gcelu, nez je vyslovné doporuéeno v technickém listu bez prfedchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o vhodnosti
daného produktu k zamyslenému UGcelu, ¢€ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uZivatele, aby zajistil vSechny nezbytné kroky k naplnéni pozadavku
stanovenych mistnimi zakony a legislativou. VZdy &téte materialové listy a technické listy k danému vyrobku, mate-li je k dispozici. VeSkera naSe doporuceni,
pokyny a sdéleni ohledné tohoto vyrobku (at' v tomto technickém listu nebo jinde) jsou spravné podle nasich nejlepsich znalosti, ale nemame Zadnou kontrolu
nad kvalitou ¢i stavem podkladu nebo nad mnoha faktory ovliviiujicimi pouZziti a aplikaci vyrobku. Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak,
nepfijimame zadnou odpovédnost za provedeni vyrobku nebo jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouziti vyrobku. VSechny dodavané vyrobky a dohodnuté
odborné poradenstvi podléhaji nasim standartnim smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste si vyZzadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej posoudit.
Informace obsaZené v tomto technickém listu podléhaji ¢as od ¢asu Upravam ve svétle zkuSenosti a nasi politiky nepfetrzitého vyvoje. Je na odpovédnosti
uZivatele, aby si pred pouZzitim vyrobku ovéril, Ze je tento katalogovy list aktualni.

Nazvy vyrobk( zmifiované v tomto katalogovém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované Akzo Nobel.
Sidlo firmy

AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Lesonal.com
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